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11UY0014-3/ B1 METAL-ARK ASAL GAZ I_{AYl.\IA.GI.MIG Kaynagi) Aliiminyum
(131) YETERLILIK BIRIMI

a) BECERI VEYETKINLIKLER

depolar.

UMS YI:ti?’::: iIk Degerlendir
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
Bolim | Dosarm me
Olciitii Araci

BY 1 Kaynak mak.mesmde WPS/pWPS’e gore uygun 11 P1

parametrelerin ayarini yapar.

BY.2 |Kaynak oncesi tel makarasiin kontroliinii yapar. 11 P1
*BY.3 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer. 11 P1
*BY 4 Taslak veya onaylanmig Kaynak Prosediir Sartname- 14 P1

"~ [sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
*BY 5 gayngtllacak.parc;alarm WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
oncesi montajini yapar.
Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel slirme
*BY.6 |diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli kontrolleri 14 P1
Ve montaj1 yapar.

BY.7 |Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar. 14 P1
“BY 8 WPS/pWPS nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 p1

pozisyonda kaynak yapar.

BY.9 |Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 10 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli dl¢limleri uygun 6l¢ii 14 p1

aletleri ile yapar.
*BY 11 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 91 P1
donanimlar1 kullanir.
*BY 12 Ya'pllan calismaya ait uyari isaret ve levhalari 91 P1
talimatlarina uygun caligir.
*gYy 13 |Yaptigi islemle ilgili formlari doldurur. 29 P1
*BY 14 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde 99 P1




11UY0014-3/ B2 TUNGSTEN ASAL GAZ KAYNAGI (TIG) -ALUMINYUM (141)

YETERLILIK BIRIMI
a) BECERI VEYETKINLIKLER
e Yeterlilik
. : irimi Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili Birimi cgerlendirme
Bili Basarim Araci
oliim o
Olciitii
BY 1 Kaynak mgkinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 p1
parametrelerin ayarini yapar.
*BY.2 |Dogru nozulu seger. 11 P1
BY.3 |Ark kaynag tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar. 11 P1
*BY.4 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer. 11 P1
*BY.5 |Koruyucu gazin gesidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 6 Kayna.ltllacak.pargalarm WPS/pWPS’e gore kaynak 14 p1
oncesi montajini yapar.
xgy.7 |Taslak veya onaylanmus Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
" |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
*BY 8 WPS/pWPS'in gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda 14 p1
kaynak yapar.
BY.9 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6lgiimleri uygun 6l¢ii 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlart kullanir.
*BY 11 Ya.pllan calismaya ait uyarn isaret ve levhalar 21 P1
talimatlarina uygun calisir.
*BY 12 Teh.llkeh ve zararh atiklar 1g1ri gerekli onlemleri alarak 29 p1
gecici olarak depolamasini saglar.
*BY.13 | Yaptig1 islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde 29 p1

depolar.




