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18UY0377/A2 BIREYSEL VE TiCARI KLIMA MONTAJ ON HAZIRLIGI, MONTAJ

VE DEMONTAJI YETERLILIK BIiRiMi

a) BECERI VEYETKINLIKLER

markalama yapar.

UMS Ylgtii:rl’rl: iIk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili g
Boliim Basarim Araci
Olciitii
BY.1 |Montaj yapilacak cihazlarin bilgilerini kontrol eder. D.1.2 11 P1
BY 2 Mon'Eajda kullanilacak el aletleri ve ekipmanlarin hazir D31 12 p1
oldugunu kontrol eder.
Monte edilecek cihazlara uygun c¢apta ve kalinlikta bakir
*BY.3 |boru, izolasyon, drenaj hortumu, uygun kesitte kablove | D.4.1 1.3 P1
sogutucu akigkanlari kontrol eder.
*BY 4 Montaj 6ncesi mekanin elektrik tesisatinin uygunlugunu E15 21 p1
kontrol eder.
Cihazin kurulacagi yeri, mekanin uygunluguna ve
BY.5 |miisterinin teknik olarak gergeklestirilebilir isteklerine E.1.6 2.1 P1
gore belirler.
BY 6 Servis formundaki bilgiler ile miisteride bulunan cihazin E21 29 p1
model ve kodlarini karsilastirir.
BY 7 I¢ iinite a}skl aparatinin baglanacagi yiizeyin F19 31 p1
uygunlugunun kontrol eder.
BY 8 I¢ linite ?Skl aparatinin b.ag.la.nacagl ylizeyin insa yapisina | 4 o 31 p1
uygun diibel ve vida se¢imini yapar.
BY.9 Montaj ortiistinii calisilacak bolgeye diizgiin bir sekilde F14 31 p1
serer.
BY 10 I¢ linite aski aparatini teraziye alarak delik markalamasini F15 31 p1
yapar.
Markalanmis delikleri, uygun ¢ap ve 6zellikteki matkap
BY.11 |ucu ile dogru agiyla ve temizlik kurallarina uygun sekilde | F.1.6 3.1 P1
deler.
BY 12 Dubellen, a(;lll.’l’l.1$ olan deliklere yiizeyden tagsmayacak £17 31 p1
sekilde yerlestirir.
BY 13 A_skl aparatim su terazisi ile kontrol ederek, uygun F18 31 p1
vidalarla sabitler.
BY.14 |Dis iinite aski aparatinin tasima kapasitesini kontrol eder. | F.1.9 3.1 P1
BY 15 D1§ umtev aski aparatinin monte edilecegi yiizeyin £1.10 31 p1
saglamligin kontrol eder.
* Dis iinite ask1 aparatinin takilacagi yiizeye uygun vidayi,
BY.16| .0 . ... ; . F.1.11 3.1 P1
diibeli, tiji (saplama) ve benzeri malzemeyi seger.
BY.17 |Dis linite montaj dlciilerini alirak yiizeye sablon yapar. F.1.12 3.1 P1
BY 18 Yapilan sablona gore aski konsollarini su terazisi ile F113 31 p1




Markalanmus delikleri, uygun ¢ap ve 6zellikteki matkap

BY.19 |ucu ile dogru agiyla ve temizlik kurallarina uygun sekilde | F.1.14 3.1 P1
deler.
Aski aparatlarini su terazisi ile kontrol ederek uygun
BY-20 |\idalar ile sabitler. F.1.15 3.1 P1
Izolasyonlu bakir boru, drenaj hortumu, elektrik ve
BY.21 |sinyalizasyon kablolarinin gegecegi uygun olan nokta F.2.1 3.2 P1
veya noktalar tespit eder.
Tespit edilen nokta veya noktalar1 uygun cap ve
ozellikteki ekipmanlarla (matkap, kirici/delici, karot,
BY.22 pang), temizlik kurallarina uygun bigimde ve drenaja F.22 3.2 P1
uygun egime gore deler.
BY 23 I¢ iiniteyi aski aparatina sabitleyerek vidalar1 ve tirnaklari F31 33 p1
"7 |marka yerlerine denk gelecek sekilde yerlestirir. e '
Dis tiniteyi lastik takoz kullanarak cihazin katalog
BY.24 |bilgilerinde verilen dlgiilere gore aski aparatlarina uygun | F.3.2 3.3 P1
delikleri kullanarak vidalar.
BY.25 |i¢ ve dis iinite arasi tesisat metraj dl¢iimiinii alir. F.4.1 3.4 P1
Izolasyonlu bakir boruyu, cihazin katalog degerlerinde
BY.26 |belirtilen uzunluk 6lgiilerinin i¢inde kalmak sartiyla, F.4.2 3.4 P1
alman metraja gore boru makasiyla keser.
BY 27 Drenaj hortumunu, elektrik ve sinyalizasyon kablolarini F43 34 p1
""" lalinan metraja gore keser. o '
BY 28 Kestigi malzemeleri birlestirmeyi ve PVC dekoratif bant F44 34 p1
"7 |ile estetige uygun bigimde boydan boya sarar. o '
BY 29 Ha;1rlanm1§ temsatl,"ge.(;ls nokta veya noktalarindan F45 34 p1
gecirmeyi, i¢ ve dis liniteye uygun ag1 ve ¢apta havsa agar
BY.30 |Uygun sikma torkunda rekor baglantisi yapar. F.4.5 34 P1
BY 31 Elektrik ve sinyalizasyon kablolarini i¢ ve dis iiniteye, F46 34 p1
" |baglant1 semasindaki siraya uyarak baglar. o '
BY 32 Drenaj hortumunu cihaz sekline ve egimine dikkat ederek £47 34 p1
" |gidere baglar. o '
Tesisata uygun vakum pompasi ve manometre ile
BY.33 kapasiteye gore, ongoriilmiis olan zaman dilimini dikkate F.6.1 3.5 P1
alarak vakum pompasini baglar.
“BY 34 Vakum manometrei51 kullanilarak tesisat ve {initelerde £6.2 35 p1
kagak olup olmadigini kontrol eder.
Kacak durumunda kagak yerini tespit ederek uygun
BY.35 islemle kacag1 giderir. F.6.3 35 Pl
“BY 36 Yiiksek basingta (basmq kapasitesini dikkate alarak) azot £51 36 p1
gaziyla kagak testi yapar.
Kagak durumunda kagak yerini tespit ederek uygun
*
BY.37 islemle kagag giderir. F.5.2 36 P1
Uygun anahtar ile dig tinitedeki yiiksek basing ve algak
BY.38 |basing vanalarinin ikisini de agarak sisteme sogutucu F.7.1 3.7 P1

akiskani brrakir.




Cihazin katalogunda verilen degerlere gore sisteme

BY.39 [sogutucu akigkan ilavesi durumunda sogutucu akiskan F.7.2 3.7 P1
miktarini hesaplayarak verir.
Elektronik terazi kullanarak ilave edilecek akigkan
BY.40 miktarini sisteme aktarir. F.7.3 3.7 Pl
BY 41 i\c/)lslr{litra] sonrasi temizlik bezini, kalan ¢&p ve atiklar F8.1 38 p1
BY 42 }:\e/[r?q?;?é resnasmda klimada olusan lekeleri ve tozlari £82 38 p1
BY .43 |Demontaj esnasinda cihazi sogutma modunda galistirir. F.9.2 3.9 P1
*BY .44 |Demontaj esnasinda sogutucu akiskani dis tinitede toplar. | F.9.3 3.9 P1
BY.45 |Demontajda cihazin emig hattina manometreyi baglar. F.9.4 3.9 P1
BY.46 Demontajda basma hatt1 vanasini uygun anahtar ile kapar.| F.9.4 3.9 P1
BY.47 |Demontajda cihaz atmosfer basincina diistiigiinde emis
hattin1 kapar. F.9.4 3.9 P1
*BY .48 |Demontajda cihazin enerjisini keser. F.9.5 3.9 P1
BY.49 |Demontajda bakir borulari rekorlarindan soker. F.9.6 3.9 P1
BY 50 S[zsir::]fntajda i¢ ve/veya dig linitelerin baglant1 vidalarin £0.7 39 p1
BY 51 s((e)tlmlren cihazlar1 ambalajlayarak tasimaya hazir hale £08 39 p1
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu
*BY.52| jonanimlart kullanr. Al2 4.1 P
Yapilan ¢aligmaya ait uyar isaret ve levhalari talimatlar
*BY.53 dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir. Ald 4.1 Pl
*BY 54 Is siiregleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari B24 492 p1
ayristirir.
*BY.55|Ayristirilan atiklari toplar. B.2.3 4.2 P1
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore
*BY.56 | alite gerekliliklerini uygular. CLLl 43 Pl
“BY 57 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 43 P1

kalite gerekliliklerini uygular.




18UY0377/A3 BIREYSEL VE TiCARiI KLIMANIN DEVREYE ALINMASI VE MUSTERIYE
TESLIM iSLEMLERIi YETERLILIiK BiRiMi
a) BECERI VEYETKINLIKLER

UMS Y;ti(:’::: iIk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
Boliim Basarim Araci
Olciitii
N Cihazin giicline uygun olarak cekilmis olan kablo
BY.1 |tesisat1 ve sigortasini kontrol ederek uygun olan G1l1 11 P1
enerji araligini avometre ile kontrol eder.
BY.2 |Sigortay1 acarak enerjinin klimaya ulastigin1 kontrol
eder. G.1l2 11 P1
BY.3 |Klimay:1 kumanda ile teste uygun konumda ¢aligtirir. | G.2.1 1.2 P1
BY.4 |Calismayan cihazin ¢alismama sebebini tespit eder. | G.2.2 1.2 P1
BY.5 [Sorun montaj kaynakl ise sorunu diizelterek tekrar G.23 12 p1
calistirir. o '
Cihaz kaynakli arizalarda ariza durumuna gore
*BY.6 |arizanin giderilmesi veya arizanin ilgili kisiye rapor | G.2.4 1.2 P1
edilmesi iglemlerini yiiriitiir.
BY.7 |Miisteriyi ariza hakkinda bilgilendirir. G.24 1.2 P1
BY.8 [Klimayi teknik dokiimanlarda belirtilen siirelerde tam
kapasitede caligtirir. G3l 13 P1
*BY.9 |Uygun ekipmanlan kullanarak performans test G392 13 p1
olgtimlerini yapar. h '
BY.10 G@re;kh durumlarda cihazin test bilgilerini kendi G.33 13 p1
bilgisayarina kayit eder.
Sicaklik, basing, akim, gerilim ve kizginlik
(Superheat) 6l¢iimlerini yaparak uygun degerlerde G34 13 P1
BY.11 et
testi bitirir.
Basarisiz test sonuglarinda sorunun sebebinin cihaz G35 13 p1
BY.12 |veya montaj kaynakli olup olmadigini arastirir. o '
Montaj kaynakli sorunlarda sorunun sebebini G356 13 p1
BY.13 |gidererek cihazi tekrar teste tabi tutar. h '
BY 14 K}lmapda kontrol aletinin detayli kullanimini H.13 21 p1
gostertir.
Cihazin ¢aligma ortami1 ve kosullarina bagl olarak
*BY.15 [filtre temizliginin periyodunu belirleyerek nasil H.14 2.1 P1
yapilacagini gosterir.
“BY 16 Gzll‘ranq Belge.smm ilgili kisimlarin1 doldurarak H.21 29 p1
miisteriye teslim eder.
*BY.17 |Garanti kosullar1 hakkinda miisteriye bilgi verir. H.2.1 2.2 P1
*BY.18 |Kullanim kilavuzunu miisteriye teslim eder. H.2.2 2.2 P1
BY.19 |Uzaktan kumanday1 miisteriye teslim eder. H.2.3 2.2 P1




*BY.20 |Montaj-servis formunun ilgili kisimlarini doldurur. H.3.1 2.3 P1

*BY 21 Mustenden montaj-servis formunu okumasini ve H.3.2 23 p1
imzalamasin ister.

*BY.22 |Montaj-servis fisinin ilgili niishasin1 miisteriye verir. | H.3.3 2.4 P1

BY .23 lt\]/i[I(;riltCJe ;ilfve malzeme bedelini belirleyerek miisteriye H.3.4 24 p1

*BY 24 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A2 31
donanimlari kullanir, P1
Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalari

*By.25 | oPran calsmaya alt wyall 1s | A14 3.1 P1
talimatlar dogrultusunda caligmalarini gergeklestirir.
Is siiregleri ve isleml k kl

gy og |18 stiresleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar 524 3.2 p1
ayrigtirir.

*BY.27 |Ayrnistirilan atiklari toplar. B.2.3 3.2 P1
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara

*By.28 | 351 Y vep c.11 3.3 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 29 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 33 P1

kalite gerekliliklerini uygular.




18UY0377/A4 BIREYSEL VE TiCARi KLIMA SISTEMLERININ BAKIMI, ARIZA TESPIT
VE ONARIM ISLEMLERIi YETERLILIiK BiRiMi
a) BECERI VEYETKINLIKLER

UMS Y;tii::: iIk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
sy s Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
BY.1 |Bakim 6ncesi temizlik 6nlemlerini alir. 1.1.3 11 P1
BY 2 Y_ap_llgcak_mleme gore miisteriye bakim bedeli fiyat 133 12 p1
bilgisi verir.
BY 3 Kljma paklmlmn mekanda yapilacagi durumlarda 13.2 12 p1
miisteriden onay alir.
BY.4 |i¢ ve dis iinitede kirik ¢atlak durumunu kontrol eder. | 1.4.1 1.3 P1
BY 5 gér;lanln biitiin pargalarinin tam oldugunu kontrol 142 13 p1
BY 6 I¢ ve dis iinitenin aski aparatlarinin saglamligini 143 13 p1
kontrol eder.
BY 7 Kllmampfes.t calistirmasini yaparak pargalarin 151 14 p1
islevselligini kontrol eder.
BY 8 Ie(dlérrnada olagan dis1 bir ses olup olmadigini kontrol 152 14 p1
BY 9 I¢ tinite filtrelerini ¢ikararak seyreltilmis solvent ile 16.1 15 p1
pompa kullanarak yikar.
BY 10 Solvent ile ylkanm'ls. olan filtreleri su ile temizligini 16.2 15 p1
yaparak kurumasi i¢in uygun yere birakir.
BY.11 |Evaporator ve kondenseri firga ile temizler. 1.6.3 1.5 P1
BY 12 Ger;ktlglnde i¢ Uinite drenaj tavasini sokerek 16.4 15 p1
temizler.
I¢ {inite evaporatdriinii seyreltilmis solvent ile pompa
BY.13 kullanarak temizler. .65 15 Pl
BY 14 Uygun kimyasal 11; temizlenmis i¢ liniteyi su ile 16.6 15 p1
arindirirarak drenaji kontrol eder.
BY 15 Dis initeyi seyreltilmis solvent ile pompa kullanarak 16.7 15 p1
yikar.
BY.16 |Dss iiniteyi basin¢li su ile yikar. 1.6.8 1.5 P1
BY.17 |i¢ ve dis iinitenin sinyal kablolarini kontrol eder. 1.6.9 15 P1
Bakir boru izolesini kontrol ederek gerektiginde izole
BY.18 ve PVC dekoratif bantla sarar. 1.6.10 15 P1
BY 19 Dis tiniteyi sabitlemek i¢in kullanilan vida ve 16.11 15 p1
somunlar1 kontrol eder.
BY.20 |i¢ ve dis iiniteyi temiz bir bez ile siler. 1.6.12 1.5 P1
BY.21 |Kurumus olan filtreleri yerlerine yerlestirir. 1.6.13 15 P1
BY.22 |Klimayi talimatlarda belirtilen siireyle ¢alistirir. 1.7.1 1.6 P1




Sisteme manometre baglayarak sogutucu akigkan

*
BY.23 basincinm kontrol eder. 7.2 16 Pl
BY.24 |Klimanin performans degerlerini kaydeder. 1.7.3 1.6 P1
*BY.25 |Elektrik voltaj ve gerilim degerlerini kontrol eder. 1.7.4 1.6 P1
BY.26 |Cihaza yapilmis olan islemleri bakim formuna yazar. | 1.8.1 1.7 P1
BY.27 |Klima ile ilgili dénerilerini bakim formuna yazar. 1.8.2 1.7 P1
BY.28 |Cihaz ile ilgili bilgileri forma kaydeder. 1.8.3 1.7 P1
BY 29 1;3;32? miisteri ile ilgili eksik, yanlis bilgileri 18.4 17 p1
BY.30 |Servis irtibat bilgilerini form iizerine yazar. 1.8.5 1.7 P1
BY.31 |Cihaz performans bilgilerini forma yazar. 1.8.6 1.7 P1
BY 32 I[f;;irﬁ?rmn calisir durumda teslim edildigini formda 187 17 p1
BY 33 Yapilan iglemler ile ilgili ticretibakim formuna 188 17 p1
' yazarak miisteriye imzalatir. e '
BY.34 |Arnzali cihaz bilgilerini kontrol eder. J.1.2 2.1 P1
BY.35 |Cihazin arizas1 hakkinda miisteriden bilgi alir. J.2.1 2.2 P1
BY.36 |Cihaz iizerindeki gostergelerden ariza tespiti yapar. J.2.2 2.2 P1
BY 37 ﬁ;;ra}; zsplt ve onarim i¢in gerekli ekipmanlari 331 93 p1
Cihaz ilgili ekipmanlarla kontrol eder (pens
BY.38 multimetre, manifold takim1 ve benzeri). 132 2.3 P1
*BY.39 |Arizanin kesin tespitini yapar. J.3.3 2.3 P1
BY 40 Onarim i¢in yedek parca ihtiyaci olup olmadigi 143 24 p1
' bilgisini miisteriye ileterek onayin1 alir. o '
BY.41 |Yedek pargay1 temin eder/ edilmesini saglar. J.5.1 2.5 P1
BY 42 3(/);{1)]3211 yedek parcanin arizali olanla degisimini 5.2 25 p1
BY.43 |Cihaz onarimin yapar. J.5.3 2.5 P1
*BY.44 |Elektriksel baglantilari ve son kontrolleri yapar. J.6.1 2.6 P1
*BY.45 |Mekaniksel baglantilar1 ve son kontrolleri yapar. J.6.2 2.6 P1
*BY.46 |Vakumlama yapar. J.6.3 2.6 P1
«BY 47 Cihaz ¢alistirmadan 6nce pens multimetre/avometre 16.4 26 p1
" |ile giris gerilimi 6l¢iimii yapar. h '
BY.48 |Cihazin fiziksel kontrollerini yapar. J.6.5 2.6 P1
BY 49 Cihazi kullanim bilgilerine gore en az 15 dakika 1.6.6 26 p1

calistirir.




Cihaz calistiktan 15 dakika sonra emis ve basma

BY.50 |basinglari, emis-iifleme sicakliklari, akim ve gerilim | J.6.7 2.6 P1
degeri/degerlerini kontrol ve kayit eder.

*BY.51 |En az iki kez test 6l¢iimii yapar. J.6.8 2.6 P1

BY.52 |Cihazin performans degerlerini teknik 6zelliklerine ) P1
uygunlugunu tespit eder. 6.9 .6

BY.53 |Servis formunun ilgili kisimlarini doldurur. J.7.1 2.7 P1

BY.54 |Servis formunu miisteriye imzalatir. J.7.2 2.7 P1

BY.55 [Servis formunun ilgili niishasin1 miisteriye verir. J.7.3 2.7 P1
Yapilan i is elbiseleri ve kisisel k

«By 56 | Y aptlan ise uygun is e biseleri ve kisisel koruyucu A12 31 P1.
donanimlar1 kullanir.
Yapil 1 it isaret ve levhal

*BY 57 a.pl an ¢a 1$fnaya ait uyari igaret ve levhalar N Al4 31 Py
talimatlar dogrultusunda caligmalarini gergeklestirir.

*BY.58 |Proseslerde ortaya ¢ikan atiklari ayristirir. B.24 3.2 P1

*BY.59 |Ayristirilan atiklar toplar. B.2.3 3.2 P1
Islem formlarind lan talimatl lanl

*BY 60 sﬂem om arm a‘}./er a.afl alimatlara ve planlara ci1 33 P1.
gore kalite gerekliliklerini uygular.

*BY 61 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 33 p1

kalite gerekliliklerini uygular.




