ULUSAL YETERLILIK 11UY0016-4 KAYNAK OPERATORU SEVIYE 4

PERFORMANS DEGERLENDIRME BECERI VE YETKINLIK KRITERLERI

11UY0016-4/B2 TEL ELEKTROTLA METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI)

(131) YETERLILIK BiRiMi

a) BECERI VE YETKINLIKLER

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

BY.1 Dogru nozul ve kaynak torglarini seger.

BY.2 Torg, sogutma sistemi, kaynak memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli
kontrolleri yapar.

BY.3 Temel elemanlarin montajini yapar.

*BY.4 Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.

BY.5 Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

*BY.6 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesine (WPS/pWPS) gore parametre
ayarlarini yaparak kaynak islemini gerceklestirir.

*BY.7 Slrece uygun koruyucu gazi belirler.

*BY.8 Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

*BY.9 Kaynak isleri ile ilgili proseddirleri uygular.

*BY.10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.11 Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarina uygun calisir.

*BY.12 Yaptigi islemle ilgili formlari doldurur.

*BY.13 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

11UY0016-4/B3 TEL ELEKTROTLA METAL —ARK AKTiF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135) YETERLILIK
BIRIMi

a) BECERI VE YETKINLIKLER

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

BY.1 Dogru nozul ve kaynak torglarini secer.

BY.2 Torg, sogutma sistemi, kaynak memesi, tel slirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli
kontrolleri yapar.

BY.3 Temel elemanlarin montajini yapar.

*BY.4 Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.



BY.5 Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

*BY.6 Surece uygun koruyucu gazi belirler.

*BY.7 Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

*BY.8 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesine (WPS/pWPS) gore parametre
ayarlarini yaparak kaynak islemini gerceklestirir.

*BY.9 Kaynak isleri ile ilgili proseddrleri uygular.

*BY.10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.11 Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarina uygun calisir.

*BY.12 Yaptgi islemle ilgili formlari doldurur.

*BY.13 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

11UY0016-4/B4 AKTIF KORUYUCU GAZLA OZLU TEL METAL-ARK KAYNAGI

(136) YETERLILIK BiRiMi

a) BECERI VE YETKINLIKLER

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

BY.1 Dogru nozul ve kaynak torglarini secer.

BY.2 Torg, sogutma sistemi, kaynak memesi, tel siirme diizenegi ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli
kontrolleri yapar.

BY.3 Temel elemanlarin montajini yapar.

*BY.4 Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

BY.5 Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.

*BY.6 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartnamesine (WPS/pWPS) gore parametre
ayarlarini yaparak kaynak islemini gergeklestirir.

*BY.7 Siirece uygun koruyucu gazi belirler.

*BY.8 Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

*BY.9 Kaynak isleri ile ilgili proseddrleri uygular.

*BY.10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.11 Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarina uygun calisir.

*BY.12 Yaptgi islemle ilgili formlari doldurur.

*BY.13 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.



11UY0016-4/ B5 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141) YETERLILIK BiRiMi
a) BECERI VE YETKINLIKLER

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

BY.1 Dogru nozul ve kaynak torglarini secer.

BY.2 Temel elemanlarin montajini yapar.

*BY.3 Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

BY.4 Tellerin temizligini, uygunlugunu ve kullanimkosullarini kontrol eder.

*BY.5 Kaynak isleri ile ilgili prosedirleri uygular

*BY.6 Surece uygun koruyucu gazi belirler.

*BY.7 Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

*BY.8 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartnamesine (WPS/pWPS) gore parametre ayarlarini
yaparak kaynak islemini gerceklestirir.

BY.9 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6lctimleri uygun olci aletleri ile yapar.

*BY.10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

*BY.11 Yapilan galismaya ait uyari isaret ve levhalarina uygun calisir.

*BY.12 Tehlikeli ve zararli atiklar icin gerekli dnlemleri alarak gecici olarak depolamasini saglar.
*BY.13 Yaptgi islemle ilgili formlari doldurur.

*BY.14 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

11UY0016-4/B6 PLAZMA ARK KAYNAGI (15) YETERLILIK BiRiMi

11UY0016-4/B7 TEL ELEKTROTLA TOZ ALTI ARK KAYNAGI (121) YETERLILIK BiRiMi

a) BECERI VE YETKINLIKLER

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi

BY.1 Tel siirme mekanizmasinin dogru calismasinisaglar.

BY.2 Kaynak kafasi ve sase kablosu baglantilarininkontrollerini yapar.

*BY.3 Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

BY.4 Tel elektrotlarin ve kaynak kafasinin temizligini yapar.

*BY.5 Kaynak isleri ile ilgili prosedirleri uygular

BY.6 Kaynak kafasinin dogru hizalamasini ve ilerletiimesini saglar.

BY.7 Tozun beslenmesini ve dogru geri kazanilmasini saglar.

*BY.8 Taslak ve ya onaylanmis Kaynak Prosedir Sartnamesine (WPS/pWPS) gore parametre ayarlarini



yaparak kaynak islemini gerceklestirir.

BY.9 Olcii aletlerini kullanr.

*BY.10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
*BY.11 Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalarina uygun calisir.

*BY.12 Yaptgi islemle ilgili formlari doldurur.

*BY.13 Kaynak yaparken ortaya ¢ikan atiklari uygun sekilde depolar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.



